项目基本情况：
一、10号循泵泵盖填料函螺栓底孔修理
二、5号机凝汽器内环二次滤网减速机修理
供货时间：通知后四日内完成修理，并在2023年9月25日前返厂
技术要求：
一、10号循泵泵盖填料函螺栓底孔修理
1、按照泵盖原填料函螺栓孔位置进行修理，将原孔（M24）改为(M27)，螺栓孔规格：M27，深度3cm。修理数量：12个，材质：合金钢。螺纹型号M27*1.5。螺纹规格满足d=24.835±0.01mm，D=26.026±0.03mm。对应填料函结合面扩孔至M27。深度：25mm数量：12个，材质：铸铁。按照就地螺纹尺寸配置12根8.8级M27双头螺栓。
2、要求修理后螺栓紧固时顺畅，无卡涩问题。
3、螺栓孔无歪斜，每个螺栓孔⊥≯0.05mm，螺栓紧固位置打磨干净、无锈垢、无高点。为保证垂直度和平行度，修理单位需制作专用工装定位，确保加工时不偏斜。
4、磁力钻钻孔时需用冷却液进行冷却防止高温影响螺纹强度。同时在钻孔期间和攻丝期间及时清理金属屑，避免掉入循环水泵内。
5、时间：修理单位需要安排人员到现场进行修理。并服从我厂规章制度管理。
二、5号机凝汽器内环二次滤网减速机修理
1、将传动套筒与伞齿受力面均匀车削量2mm，车削尺寸：φ138*145mm，
2、将传动套筒轴承受力轴肩同步车削2mm，车削尺寸：最大尺寸：φ139*120mm。
2、制作不锈钢钢垫一块：尺寸φ122*155*2.5mm.12
4、以上修理后瓢偏≯0.025mm，椭圆度≯0.03mm，修理件尺寸：长度：186mm，外径φ150mm
5、粗糙度要求≯Ra1.6μm。
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