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说明：

1、图中尺寸以毫米计；

2、铸件材质ZG35CrMo,化学成分和力学性能要求应符合规范JB/T 6402相关规定；

3、本铸件必须进行超声探伤，并按规范GB/T 7233.1质量等级1级标准验收；

4、未注铸造圆角半径R20mm。
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