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说明：
1、轮子在装配前对所有零件必须清洗赶紧涂上润滑油；
2、装配后轮子应转动均匀，无抖动和卡阻等不正常现象；
3、轮子(件号2)工作面加工后涂黄油保护，其余部位防腐按照合同文件要求；
4、八个主轮需在一个平面内，其中任意一主轮片里其他三个构成的平面偏差应小于1mm。

Σ： 551.478 kg
序号 代    号 名      称 材料 数量 重量 小计 备注

10 GB/T 5783 六角头螺栓 M20×60 A2-70 6 0.060 0.36

9 GB/T 93 垫圈 20 A2-70 6 0.003 0.018

8 GB.T 91 开口销 8×120 0Cr18Ni9Ti 1 0.1 0.1

7 GJWL-SGT-主支-金结-CZ-15-3-
05 螺母 M64 A2-70 1 2.8 2.8

6 GB/T 97.1 平垫圈 64 A2-70 1 0.5 0.5

5 FZB08B 160×190×160-2RS FZB-08 1 1.7 1.7

4 GJWL-SGT-主支-金结-CZ-15-3-
04 轴端挡板 Q235B 2 4.3 8.6

3 GJWL-SGT-主支-金结-CZ-15-3-
03 挡圈 ZQA19-4 1 0.2 0.2

2 GJWL-SGT-主支-金结-CZ-15-3-
02 840定轮 ZG35CrMo 1 355.1 355.1

1 GJWL-SGT-主支-金结-CZ-15-3-
01 轴 45# 1 182.1 182.1

文件路径文件名
SolidWorks 2014

软件名称及版本

装配体

 

8
1:5

551.5

标 记 处 数 分 区 更改文件号 签 名 日 期

设 计

校 核

发证单位审 查 住房和城乡建设部

设计证号

图 号 GJWL-SGT-主支-金结-CZ-15-3

序 号 材 料 数 量 重 量 共 1 张
第 1 张综合甲级A143000032 3
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