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公称尺寸

a
序 号 连接尺寸及连接标准 连接形式

突面法兰 排污口

用途

d1~d7 突面法兰 泥浆出口

b

e1-e3

c

取样口

600 PN10 DN600 HG/T20592-2009 突面法兰 清卤出口

150 PN16 DN150 HG/T20592-2009
PN2.5DN700 HG/T20592-2009700 突面法兰 溢流口

PN16 DN250 HG/T20592-2009250
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技  术  特  性  表

全容积          m

重量         kg

工作容积      m

工作压力      Pa

腐蚀裕度     mm

项        目

装量系数

焊接接头系数

主要材料

操作物料

物料特性

容器类别

指                    标

设备净重

3

3

充满水时总重 负荷时总重

常压容器

无毒、腐蚀

2
Q345R、Q235-A、Q235-B、20

0.85
6912
0.95

~6566

-500~2000

~8161500~7194200

搅拌器 外购

工作温度      °C 常温

卤水

282148.73

25

1、本设备按GB50341-2003《立式圆筒形钢制焊接油罐设计规范》、 GB50128-2005《立式圆筒形焊

   接油罐施工及验收规范》、HG/T2268-2009《钢制机械搅拌容器技术条件》的要求进行制造、

   检验及验收。

2、焊接按JB/T4709-2000《钢制压力容器焊接规程》的规定。筒体 A、B类焊接接头按HG20583- 1998

      的规定，其余焊接接头按GB/T985.1-2008的规定。法兰的焊接按相应的法兰标准的规定进行。

3、设备制造完毕后 ,全部A、B类焊接接头应按JB/T4730-2005《承压设备无损检测》中的规定进行

      射线检测。检测长度不得少于各条焊接接头长度的 10%且不得小于250mm，技术等级为AB级，

      检查结果以III级为合格，其他焊接接头不得有微裂纹等明显的表面缺陷存在。

4、罐底焊缝应采用真空箱法进行严密性试验，其真空度不应低于 53KPa，以无泄漏为合格。

5、罐壁与底板连接的内侧角焊缝应作磁粉探伤检查，并在总体试验后用同样方法进行复验，

      以I级为合格。

6、本设备为分片运输、现场组焊而成。组焊后筒体的高度偏差 ≤50mm，设备安装定位后罐壁的

      铅垂允许偏差为≤20mm。

7、设备焊好后应进行盛水试漏及基础沉降性检验。

8、本设备搅拌装置由江西晶昊盐化有限公司招标外购。

9、主钢架两侧应加焊防护栏杆,要求如下：

   护栏高度为1100mm;立柱及扶手采用∅42x3钢管制作,立柱间距不得超过1000mm;横杆采用 ∅16

   圆钢制作,且横杆与上下构件的净间距不得大于380mm;挡板采用100x5扁钢制作。

10、设备组装完毕后 ,以水代料进行试运行 ,时间不得少于四小时 ,在试运转过程中,不得有不正常的

   噪声和震动等不良现象。

11、设备经检验合格后，应除锈防腐 ,除锈等级Sa2.5或St2。底板底面涂刷环氧煤沥青漆，其他部

   位可参考以下方案：表面涂刷环氧富锌底漆两遍 ,干透后再刷灰色环氧树脂面漆两遍，总干膜

   厚度不应少于150微米。

12.本设备共制造3台,其工艺位号分别为：T-111、T-112、T-113、其中T-111、T-113管口方位

   见本图俯视图，T-112管口方位见图中T-112管口方位图。
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